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Hot Stamping

Parametry techniczne:

Minimalna grubos¢ linii 0,3 mm
Minimalny odstep miedzy elementami 0,4 mm
Minimalna czcionka:

Thin 10 pkt
Regular 8 pkt
Bold / Black 6 pkt

Odstepny miedzy literami (kerning)

kontra

0,4 mm
0,6 MM

14 pkt
10 pkt
8 pkt

minimum 0,4 mm

Przesuniecie miedzy drukiem a uszlachetnieniem +/-0,5mm
Ramka dookota produktu minimum 5 mm od krawedzi
Elementy wychodzace na spad dopuszczalne z 2 krawedzi
Personalizacja tylko poddruk

Plik:

Przygotuj plik PDF wielostronnicowy.
1strona - zadruk CMYK awers

2 strona - matryca HS awers

3 strona - zadruk CMYK rewers

4 strona - matryca HS rewers

Maske HS przygotuj jako plik wektorowy - 100% K.
W przypadku braku zadruku, w miejsce CMYK wstaw puste strony.

Dobre rady!

Zapraszamy do zapoznania sie z naszym artykutem,
w ktdrym podpowiadamy jak przygotowac plik i czego unikac,
zeby efekt koncowy byt idealny.

LINK DO ARTYKULU

Ramka

Zalecamy projektowanie bez uzycia ramki dookota produktu.
Jezeli musisz jg zastosowac, to tylko z 1 strony,

z zachowaniem minimalnego odstepu od krawedzi 5 mm.

Przesuniecia
Unikaj scistego pasowania elementéw - zwiaszcza matych.

Personalizacja

Dozwolona jest personalizacja elementdw drukowanych CMYK.

Jezeli chcesz wykonac personalizacje elementdéw drukowanych CMYK,
skontaktuj sie znami w celu wyceny indywidualnej.

Sprawdz tez odpowiedzi
Nna najczesciej zadawane pytania dotyczace Hot Stampingu:
https://drukexpress.pl/faq/



